MARSH

MARSH SHIPPING SUPPLY CO.LLC

SERVICE INSTRUCTIONS FOR FOUNTAIN ROLLERS
INSTRUCTIONS D’ENTRETIEN POUR ROULEAUX D’ENCRIER
INSTRUCCIONES DE SERVICIO PARA RODILLOS TINTERO

ENGLISH

Inking

1.

3
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Fill the roller with the proper ink (Marsh K Inks
with the orange capped FR100 Fountain Roller,
Marsh Rolmark or Poly Rolmark Inks with the
red capped RFR200 Fountain Roller).

. Pump roller 30 to 50 strokes while rolling back and

forth on stencil board. (Do not use an absorbent
material.) For uniform distribution of ink, apply
extra pressure and use an inking path of at least 12".

. To test for uniformity, make a test roll on a clean

carton using normal rolling pressure.

Stenciling

1.

Pass the roller back and forth over the stencil
with straight passes. If one side of the roller inks

~ too heavily, turn it over.

2.
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When more ink is needed, pump once or twice
before or while stenciling.

perating Hints

. To correct unequal distribution of ink, roll on a

test surface applying extra pressure.

2. Do not allow the roller to dry.

3. During continuous stenciling, occasionally pump

ink to prevent drying.

. When not in use, use the roller cover to protect

the foam rubber.

Cleaning the Inking System
(See illustration)
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. Remove the screw and then the roller.

Wipe spindle and cover the orifice with an absorbent
cloth.

. Fill the reservoir 1/4 full with the proper solvent

(K Solvent for FR100; RMS Solvent for RFR200).

. Shake vigorously; then empty the reservoir.
. Refill the reservoir 1/4 full with solvent. Keep

orifice covered with an absorbent cloth. Flush
roller by pumping.

. Drain all solvent, lubricate seals and bearings

with light machine oil, reinstall roller and refill
with the proper ink.

Replacing the Roller (See illustration)

1.
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Remove the screw and then the roller.

Wipe and lubricate the spindle with light
machine oil.

Install the new roller.

Replacing the Pump (See illustration)

2;
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Unscrew the hex nut and réemove the pump
assembly. '

Lubricate casting and threads of the new pump
with light machine oil.

Install the new pump assembly with the hex nut.

Replacing the O-Rings

1.
2.

Remove the screw and then the roller.

Remove the O-rings with a knife or pointed tool;
be careful not to damage the bearing surface.

3.
4.

Install the new O-rings.

Lubricate the O-rings and bearings with light
machine oil and reinstall the roller.

Replacing the Spindle

l

. Remove the screw and then the roller.
2

Unscrew the spindle using pliers to grasp the
neck area.

. Install the new spindle by using pliers to grasp

the neck area.

Replacement Paris

To order replacement parts, use the part numbers
shown below,

FRANCAIS

Encrage

1.
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Remplissez le rouleau avec l'encre appropriée
(Encres Marsh K avec le rouleau d'encrier &
bouchon orange, encres Marsh Rolmark ou Poly
Rolmark avec le rouleau d'encrier 2 bouchon
rouge RFR200).

. Pompez le rouleau 30 & 50 fois tout en passant le

rouleau d'avant en arriére sur le carton de
pochoir. (N'utilisez pas'de matériau absorbant.)
Pour obtenir une distribution uniforme de l'encre,
appliquez plus de pression et utilisez un chemin
d'encrage de 30,48 cm au moins.

. Pour tester 'uniformité, effectuez un test au

rouleau sur un carton propre en utilisant une
pression normale.

Impression au pochoir

1.
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Passez le rouleau d'avant en arriere sur le pochoir
par passages droits. Si un c6té du rouleau encre
trop fortement, retournez-le.

. Lorsque vous avez besoin d'une plus grande

quantité d'encre, pompez une ou deux fois avant
ou pendant l'impression au pochoir.

Conseils d'utilisation

1.

Pour corriger une distribution inégale de l'encre,
passez le rouleau sur une surface d'essai en
appliquant une pression supplémentaire.

2. Ne laissez pas le rouleau sécher.

. Durant une impression continue au pochoir, pompez

I'encre de temps en temps pour éviter le séchage.

. Lorsque la machine est au repos, utilisez le capot

du rouleau pour protéger le caoutchouc mousse.

Nettoyage du systdéme d'encrage (voirschéma)

1.
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Enlevez la vis, puis le rouleau.

Nettoyez l'axe et couvrez l'orifice par un chiffon
absorbant.

. Remplissez le réservoir a 1/4 de sa capacité avec

un solvant approprié (Solvant K pour FR100 ;
Solvant RMS pour FRF200).

. Secouez vigoureusement, puis videz le réservoir.

. Remplissez de nouveau de solvant 1/4 du

réservoir. Maintenez l'orifice fermé par un
chiffon absorbant. Rincez le rouleau en pompant.
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6. Vidangez tout le solvant, lubrifiez les joints
d'étanchéité et les paliers avec de I'huile machine
fluide, remettez le rouleau en place et remplissez
a nouveau avec l'encre appropriéde.

Remplacement du rouleau (voir schéma)
1. Enlevez la vis, puis le rouleau.

2. Nettoyez et graissez I'axe avec de I'huile machine
fluide.

3. Mettez en place le nouveau rouleau.
Remplacement de la pompe (voir schéma)

1. Dévissez I'écrou hexagonal et enlevez l'ensemble
de la pompe.

2. Lubrifiez la piéce coulée et les filets de la
nouvelle pompe avec de I'huile machine fluide.

3. Installez la nouvelle pompe avec |'écrou hexagonal.

Remplacement des joints toriques
1. Dégagez la vis, puis le rouleau.

2. Sortez les joints toriques avec un couteau ou un
outil pointu. Attention & ne pas endommager la
surface des paliers.

3. Installez les nouveaux joints toriques.

4. Lubrifiez les joints toriques et les paliers avec de
I'huile machine fluide et remettez en place le
rouleau.

Remplacement de I'axe
1. Dégagez la vis, puis le rouleau.

2. Dévissez |’axe a I'aide d'une pince pour saisir la
zone du col.

3. Mettez en place le nouvel axe a l'aide d'une pince
pour saisir la zone cu col.

Pieces de rechange

Pour commander des pigces de rechange, utilisez
les numéros de piéces indiqués ci-dessous.

ESPANOL

Entintado

1. Liermar et rodillo conlatimta apropiada (Tintas
Marsh K con el Rodillo Tintero FR 100 con
acabado naranja, Tintas Marsh Rolmark o Poly
Rolmark con el Rodillo Tintero RFR200 con
acabado rojo).

2. Bombear el rodillo 30 6 50 carreras mientras
rueda hacia atrds y hacia adelante sobre el tablero
de estarcido. (No usen un material absorbente).
Para obtener una distribucién uniforme de la tinta,
aplicar presion adicional y usar un recorrido de
entintado de, por lo menos, 12",

3. Para ensayar si hay uniformidad, hacer un rodillo
de prueba sobre un cartén limpio, usando presién
normal de rodamiento.

Estarcido

1. Pasar el rodillo hacia atrs y adelante sobre el
estarcidor, con pasadas rectas. Siun lado del
rodillo entinta demasiado, hacerlo girar.

2. Cuando se necesite mds tinta, bombear una o dos
veces antes de, o durante el estarcido.
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Consejos de Funcionamiento

1. Para corregir una distribucién desigual de tinta,
hacerlo rodar sobre una superficie de prueba
aplicando una presion adicional.

. No dejar que el rodillo se seque.

LV o

. Durante el estarcido continuo, bombear tinta, de
vez en cuando, para impedir que se seque.

4. Cuoando no se esté usando, usar la cubierta del
rodillo para proteger la goma esponjosa.

Limpieza del Sistema de Entintado

(Ver la ilustracion)

1. Retirar el tornillo y. después, el rodillo.

2. Limpiar el eje con un pafio y cubrir el orificio
con un trapo absorbente.

3. Llenar ¢l depdsito 1/4 lleno con el disolvente
apropiado (Disolvente K para FR100; Disolvente
RMS para RFR200).

4. Agitar vigorosamente; luego, vaciar el depésito.
5. Volver a llenar el depésito 1/4 lleno con disolvente.

Mantener el orificio tapado con un trapo
absorbente.Inundar el rodillo mediante el bombeo.

6. Vaciar todo el disolvente, lubricar las juntas
estancas y los cojinetes con aceite fino de
madquina, reinstalar el rodillo y volver a llenarlo
con la tinta apropiada.

Substitucion del Rodillo

(Ver la ilustracion)

1. Retirar el tornillo y. después, el rodillo.

2. Limpiar con un pafio y lubricar el eje con aceite
{ino de maquina.

3. Instalar el nuevo rodillo.

Sustituir la Bomba (Ver la ilustracién)

I. Desenroscar la tuerca hexagonal y retirar el
montaje de la bomba.

2. Lubricar la fundicion y las roscas de la nueva
bomba con aceite fino de mdquina.

3. Instalar el nuevo montaje de bomba con el
tornillo hexagonal.

Substitucion de los Aros Toricos
1. Retirar el tornillo y, después, el rodillo.

2. Retirar los aros téricos con un cuchillo o con un
utensilio puntiagudo: tengan cuidado en no danar
la superficie de apoyo.

3. Instalar los nuevos aros toricos.
4. Lubricar los aros toricos y los cojinetes con
aceite fino de mdquina y reinstalar el rodillo.

Sustituir el Eje
1. Retirar el tornillo y, después, el rodillo,

2. Desenroscar ¢l cje, usando alicates para agarrar
la drea del cuello.

3. Instalar el nuevo eje. usando alicates para agarrar
la drea del cuello.

Piezas de Recambio

Para encargar piezas de recambio, usen los niimeros
de las piezas que se indican a continuacion.

Orange = K-Ink, Red = Rolmark Inks

Orange = Encre K, Rouge = Encres Rolmark
Anaranjado = Tinta K, Rojo = Tintas Rolmark

Orifice
Orifice
Qrificio

A3

Part Number

Description

Quantity per Kit

1. Screw. w/Washer RPFR43

2. Roller FR100 3" 30866
Roller FR100 1 1/2" 30867
Roller RFR200 37 30866
Roller RFR200 1 1/2" 30867

3. O-rings RPFR42

4. Spindle Assembly 3" RPFR40-30
Spindle Assembly 1!/2" RPFR40-15
w/ O-rings & Screw

5. Seal RPFR17

6. Pump Assembly w/seal RPFR10
Cover, only (not shown) RPRFR259

7. Cap w/Gasket RPFBR30

8. Gasket RPFBR32
Description Numero de piéce

1. Vis avec rondelle RPFR43

2. Rouleau FR100 3" (7,62cm) 30866
Rouleau FR100 112" (38,1cm) 30867
Rouleau RFR100 3" (7,62c¢m) 30866
Roulean RFR 100 11/2" (38,1cm) 30867

3. Joints toriques RPFR42

4. Axe 3" RPFR40-30
Axe 11/2" RPFR40-15
avec joints toriques et vis

5. Joint d'étanchéité RPFR17

6. Pompe avec joint d'étanchéité RPFR10
Capot uniquement (non présenté)  RPRFR259

7. Capot, avec joint d'étanchéité RPFBR30

8. Joint d'étanchéité RPFBR32
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Quantité par jeu Descripcién Niimero de la pieza Cantidad por Estuche
5 1. Tornillo, con Arandela RPFR43 5
l 2. Rodillo FR100 3" 30866 1
l Rodillo FR100 1 12" 30867 1
1 Rodillo RFR200 3" 30866 1
1 Rodillo RFR200 1 /2" 30867 1
5 3. Aros toricos RPFR42 5
1 4. Montaje de Eje 3" RPFR40-30 1
1 Montaje de Eje 1 /2" RPFR40-15 1
con aros tdricos y tornillos
1 . Junta RPFR17 I
1 6. Montaje de Bomba con junta RPFRI0 |
1 Cubierta, sélo (no mostrada) RPRFR259 1
1 . Tapa con Junta obturadora RPFBR30 1
3 . Junta obturadora RPFBR32 5
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